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DESCRIÇÃO
Dispositivo para realizar ensaios de torção em soldas a ponto por
resistência. A soldagem por resistência elétrica por pontos (Resistance
Spot Welding) é principalmente usada em veículos automotores, que
possuem de 3000 a 5000 pontos de solda. Durante a operação de um
veículo, os esforços de torção sofridos pela carroceria são mais críticos
e os principais responsáveis pelo empenamento de vigas de paredes
finas. 

VANTAGENS
Os testes mecânicos mais comuns realizados pela indústria são o
de tração e o de arrancamento. 

O teste de tração apresenta frequentemente falhas devido à
rotação do corpo de prova durante o ensaio provocado pelas
dimensões do material, além de representar custo elevado. 

O teste de arrancamento é o mais usado pela indústria devido à
sua rapidez e baixo custo, entretanto é impreciso, pois subtrai uma
grande quantidade de informações a respeito do ponto, como a
espessura da união e defeitos internos da lente de solda.

A principal vantagem do teste de torção proposto, além do baixo
custo e rapidez similar ao teste de arrancamento,  é apresentar
resultados quantitativos, característica  essencial para otimização
dos recursos, redução de custos e maior confiabilidade das soldas.

INVENTORES
Alexandre Queiroz Bracarense; Bruno Silva Cota

ESTÁGIO DE DESENVOLVIMENTO
TRL 4. O dispositivo foi testado em ambiente laboratorial, onde
foi demonstrada a capacidade de detecção de 99% dos defeitos
em soldas a ponto.
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