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DISPOSITIVO PARA ENSAIO DA RESISTENCIA A TORCAO DE SOLDAS A PONTO

PRODUZIDAS POR RESISTENCIA ELETRICA

DESCRICAO

Dispositivo para realizar ensaios de torcdo em soldas a ponto por
resisténcia. A soldagem por resisténcia elétrica por pontos (Resistance
Spot Welding) é principalmente usada em veiculos automotores, que
possuem de 3000 a 5000 pontos de solda. Durante a operacdo de um
veiculo, os esforcos de torcao sofridos pela carroceria sdo mais criticos
e 0s principais responsaveis pelo empenamento de vigas de paredes
finas.

ESTAGIO DE DESENVOLVIMENTO

TRL 4. O dispositivo foi testado em ambiente laboratorial, onde
foi demonstrada a capacidade de deteccao de 99% dos defeitos
em soldas a ponto.

INVENTORES
Alexandre Queiroz Bracarense; Bruno Silva Cota

DEPOSITO NO INPI: BR 1020160041376
TITULARIDADE: UFMG

VANTAGENS

Os testes mecanicos mais comuns realizados pela industria sao o
de tragao e o de arrancamento.

O teste de tragao apresenta frequentemente falhas devido a
rotacdo do corpo de prova durante o ensaio provocado pelas
dimensdes do material, além de representar custo elevado.

O teste de arrancamento € o mais usado pela industria devido a
sua rapidez e baixo custo, entretanto é impreciso, pois subtrai uma
grande quantidade de informacdes a respeito do ponto, como a
espessura da unido e defeitos internos da lente de solda.

A principal vantagem do teste de torcao proposto, além do baixo
custo e rapidez similar ao teste de arrancamento, é apresentar
resultados quantitativos, caracteristica essencial para otimiza¢do
dos recursos, reducao de custos e maior confiabilidade das soldas.



